Designschliffe
Als einziges Unternehmen entwickelt die INOX Schleiftechnik GmbH & Co. KG stetig neue Designschliffe, um individuelle Zeichen - auch für den Kunden - zu setzen. Neben kreativen Design-Schleifmethoden bietet INOX marktgängige Designschliffe auf den Oberflächen: Edelstahl, Aluminium, Buntmetalle und Stahl für unterschiedlichste Abmessungen und Sondergrößen an. 
Längs-Schliff
Der Längs-Schliff ist ein gängiger Schliff, der längs der Oberfläche des Rohmaterials
zarte Linien zieht. INOX bietet den Längs-Schliff auf Sondergrößen von 2000
mm x 4000 mm und bei einer Breite von 1500 mm bis zu 6000 mm Werkstücklänge
an.
Quer-Schliff
Der Quer-Schliff zieht quer zum Material verlaufende Linien. 
Kreuz-Schliff
Im Kreuz Schliff werden schräg verlaufende Linien übereinander auf das Material geschliffen. 
Hair-Line-Schliff

Der Hair-Line Schliff macht einen durchgängigen Strich über das gesamte Bauteil. Der Schleifstrich reißt dabei nicht ab.
Rotations-Schliff 
Der Rotations-Schliff zieht kreisförmig angerissene Linien auf die Oberflächen.
Duplo-Schliff  
Der Duplo Schliff kombiniert die Bearbeitungsverfahren Schleifen und Bürsten. Beim Bürsten wird die Oberfläche nochmals veredelt und die Rautiefe speziell verfeinert.
Deko-Schliff
Der Deko-Schliff ermöglicht dem Kunden, ein individuelles Muster selber zusammenstellen. INOX benötigt eine Datei vom gewünschten Schliffbild, das genau so auf ein Werkstück appliziert wird. 

Glanzkante / Schliffkante (copyright® INOX)
Glanzkante und Schliffkante sind von INOX entwickelte Schliffe/Verfahren, die es möglich machen, unterschiedliche Kontraste nebeneinander darzustellen. Die Geometrie/Flächen können individuell festgelegt werden. Die Schliffrichtungen, das heißt Glanz und Schliff, sind übergangslos und verleihen dem Design eine Besonderheit. 
Intarsie
Beim Intarsien-Design werden beliebige Figuren in zwei verschiedenen Kontrasten dargestellt. Eine geschliffene Oberfläche wird mit einer spiegelpolierten Oberfläche kombiniert. 
Besonderheiten der INOX Designschliffe
· INOX behandelt alle Abmessungen bis 3.000 mm x 8.000 mm in Stärken von 0,3 bis 300mm und bearbeitet verschiedene Grundmaterialien: Aluminium, Edelstahl,  Stahl, Messing, Kupfer, Guss.
· INOX arbeitet mit den Verfahren: Schleifen, Bürsten, Polieren, Folieren, Satinieren, Marmorieren und Mikrolieren 
· Muster und Kombinationen von Glanz und Schliff sind wählbar
· Reinigungsvorteil: Keine spürbaren Vertiefungen in den Oberflächen

· Problemlose Weiterverarbeitung und -behandlung nach der Oberflächenbearbeitung (scheren, kanten, tiefziehen oder verchromen, galvanisieren, lackieren, eloxieren, titanisieren, versilbern)
· Nachträgliche Bearbeitung von Fertigbauteilen – INOX verleiht dem Produkt den „letzten Schliff“! 
· Zur Visualisierung auf dem Grundwerkstoff sind keine Fremdmaterialien wie Lacke oder Kunststoffbeschichtungen nötig

· 3-Dimensionale Tiefenwirkung und starker Kontrast durch die Verbindung von Glanz, Schliff und diversen Überlagerungen
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